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3 Mål 

Målet med tilsynet var å se til at fabrikasjonen av Irpa produksjonsrørledningen er i 
tråd med krav i HMS-regelverket og standarder og Equinor sine egne krav, og se til 
etterlevelsen av påseplikt i gjennomføring av prosjektleveranser. 

4 Resultat 

4.1 Generelt  

Tilsynet ble gjennomført med presentasjon av fabrikasjonsstegene, verifikasjon av 
fabrikasjonsprosessen med hovedvekt på sveising av inner- og ytterrør og swage 
sveising, verifikasjon av sveise- og NDT dokumentasjon og sveisekvalifikasjoner, 
dokumentgjennomgang og intervju med Equinor og Saipem prosjektpersonell.  
Under tilsynet pågikk fabrikasjonen av ytter- og innerrør og sammenstilling av rør-i-
rør rørlengder.  
Equinor har engasjert DNV for oppfølgingsaktiviteter og stedlig representasjon med 
dekning for produksjonsskiftene. I oppstartsfasen av fabrikasjonsaktivitetene er 
Equinor prosjektpersonell regelmessig tilstede på anlegget.    
Det er erfart utfordringer ved igangkjøringen av rørfabrikasjonen som delvis tilskrives 
at fabrikasjonsanlegget er nyetablert med nytt utstyr og personell som ikke 
nødvendigvis har erfaring med denne leveransetypen til offshore prosjekt. Det er 
oppmerksomhet mot disse forholdene blant annet ved oppsett av sveiseteam og 
beskyttelse av utstyr. 
I tilsynet er det gjort observasjon av forbedringspunkt knyttet til styrende 
dokumentet for fabrikasjonsoppfølging. 

4.2 Oppfølging av avvik 

Det var ikke tidligere avvik å følge opp i dette tilsynet. 

5 Observasjoner 

Vi har to hovedkategorier av observasjoner: 
 
Avvik: Observasjoner der vi påviser brudd på/manglende oppfylling av regelverket. 
 
Forbedringspunkt: Observasjoner der vi mener å se brudd på/manglende oppfylling av 
regelverket, men ikke har nok opplysninger til å kunne påvise det. 

5.1 Avvik 

Det er ikke identifisert avvik i dette tilsynet. 
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4. Equinor Project Assurance Report 0041: S-lay Readiness review for onshore 
prefabrication of triple joints at Saipem yard in Sardinia (Cagliari), date 
04.04.2024 

5. IRPA-WPSs for Triple Joints Prefabrication-Outer pipe, 023133-SA-PX-P-7008, 
rev. 03, date 18.04.2024 

6. IRPA-WPSs for Triple Joints Prefabrication-Inner pipe, 023133-SA-PX-P-7009, 
rev. 01, date 17.04.2024 

7. IRPA-Yard Inspection and Test Plan-Production Lines-I.T.P. Swaged PIP TJ, 
02313-SA-PX-P-7051, rev. 03, 30.04.2024 

8. IRPA-Welding Procedure Qualification Record (As-Built)-Outer Pipe, 023133-
SA-PX-R-7005, rev. 02, 14.03.2024 

9. IRPA-Welding Procedure Qualification Record (As-Built)-Inner Pipe, 023133-
SA-PX-R-7006, rev. 01, 17.04.2024 

10. IRPA-Welding Procedure Qualification Plan, 023133-SA-PX-P-7002, rev. 05, 
23.04.2024 

11. DNV Inspection Report no. 7, report issued 06.05.2024 
12. DNV Flash Report no. 20, date 06.05.2024 
13. DNV Inspection Report no. 10, report issued 28.05.2024 
14. Equinor’s verification plan related to 3J fabrication 
15. Equinor TR1096 Pipeline Welding and NDT, rev. 6.01 
16. Equinor Management Site Readiness Inspection, Porto Canale, Cagliari, 6-7 

May 2024 
17. Saipem presentasjon Pre Production Meeting part 2, date 23.04.2024 
18. Referat Pre Production Meeting nr. 2, date 23.04.2024 
19. Pre-Production Meeting Agenda 20 March 2024 
20. IRPA-WPSs for Triple Joints Prefabrication-Swaged Welds, 023133-SA-PX-P-

7010, rev. 01, date 28.05.2024 
21. Equinor C134-FM-Y-KA-7010 Review Comments 
22. IRPA-ITP-1439333-Production Vacuum Test Procedure, 023133-1439333-F1-P-

7134, rev. 02, date 07.05.2024 
23. Equinor Project Assurance Report 0041: S-lay Readiness review for onshore 

prefabrication of triple joints at Saipem yard in Sardinia (Cagliari), part two 
May 2024, date 04.04.2024 

24. Equinor Irpa Cagliari – Work instruction for DNV inspectors 
25. Welder’s qualifications log – status per 06.06.2024 
26. Equinor presentasjon – Fabrication of production pipeline for the Irpa-project 
27. Equinor tilleggsinformasjon til Havtil ref. Irpa PIP tilsyn, Cagliari 04. – 

05.06.2024 

Vedlegg A  Oversikt over deltakere i tilsynet 




